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A Impressora, (Fig.01), constituida a partir do KEGO ROBOLAB, possui como forma de
controle um mini-CLP. O qual recebe dados de sesser os interpreta efetuando a operacao
necessaria para a escrita.

O projeto foi elaborado por meio de quatro etapmtagem Estrutural, Implementacéo do
Software, Testes e a Documentacéo e Apresentagdoiversidade.

Figura 01 - Imressora

Na montagem da estrutura, o projeto foi organizéeldorma a termos quatro modulos. O
primeiro a ser desenvolvido foi a Base, (Fig. @&ra sustentar, dar estabilidade, prender a fatha d
papel e direcionar os mddulos superiores, parantiaram trajeto retilineo. O segundo foi a
construcdo do Carro Y, (Fig.03), o qual percorreaminho determinado pela Base, gerando o
posicionamento em relacéo ao eixo Y da pagina eateimc¢ao de trilho guia para o médulo superior.
O terceiro é formado pelo Carro X, (Fig.04), quslida sobre o carro Y, o qual gera a posicao X da
impressao e tem a funcdo de suporte do ponteioog@arto foi 0 desenvolvimento do Ponteiro de
Impresséo, (Fig. 05), o qual movimenta uma canetgpahta porosa, que gera a escrita, tendo a
mobilidade no eixo Z.

Figura 02 — Base
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Figura 04 — Carro X Figura 05 - Ponteiro

Sensores foram posicionados como Start/Stop dédaescno extremo oposto da Base, como
fim de curso, de modo que possibilitou o limitariig@ressora ao tamanho do papel e possibilitou a
parada da impresséao pelo usuario, a qualquer mormEanbém, outros dois sensores de toque foram
alojados junto ao mini-CLP, (Fig. 06) com a fungiioteclado simplificado, sendo que um indica a



unidade e o outro a dezena, os numeros foram cadds por meio do software que efetua a tarefa de
escrita na determinada sequiéncia l6gica que posdamo

Figura 06 — mini-CLP

A utilizacdo do mini-CLP de LEGO possibilitou adgtacdo entre software, sensores e o
comando dos motores. Por meio de uma linguagentoded; foi implementado um programa (Fig.
07), o qual escrevesse “FEIS” na folha de papelo&eriormente a escrita por meio de comandos
pré-definidos, descrita acima.
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Figura 07 — Programa

Como forma de otimizar seu desempenho, empregamasstema de escrita no formato de
um display de sete segmentos e controle de mgtoreempo de atuacao. Gerando um menor tempo
de escrita e em uma programacgédo padronizada padeia &s palavras, sendo possivel sua expansao
para um maior numero caracteres e diversos tamahdndstras e folhas, também seus tracos de
impressao tem uma espessura média de 5 mm, comabdtmle de cor que for colocada em seu
ponteiro
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Figura 08 — Display de 7 segmentos

Bolsa: PET (Programa de Educacao Tutorial)



